Eigenschaften

Anhaltsdauer zwischen Zyklus-Start (mit
Driicken von griinem Knopf) und Zyklus-

Ende (griine Kontrollleuchte aus)

* Egalisierung+einfaches Schneiden : 48 s

e Einfaches Schneiden : 30 s

e Egalisierung+ Doppelschneiden : 76 s

e Doppelschneiden : 67 s
e Egalisierung : 22 s

Die Vorteile

e Zeitersparnis beim Herstellungsverfah-
ren

o Produktion « Just in Time »

e AuBergewdhnliche

Brotqualitat

e GroBe Formenvielfalt:30 verfiigbare
Matrizen > 60 Formen realisierbar

e Einfache und ergonomische

Benutzung

e Flexibler Einsatz des

Personals

* Beste Lebensqualitdt am
Arbeitsplatz

e Kompakt, findet Platz in der
kleinsten Backstube

e Einfache Reinigung

* Geringste Mehlstaubentwicklung
¢ Sicherheit geprift durch
unabhéngiges Unternehmen
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Benutzung

Paneotrad® ist eine Maschine, die urspriinglich zur Herstellung von traditionellem Brot
entwickelt wurde. Heute wird sie den verschiedenen Qualitats-Anforderungen zur Brothers-
tellung gerecht, mit der Prioritat auf eine Krumen- und Porenentwicklung.

Revolutionierend in seiner Konzeption, mit der Paneotrad® wird die Teigstruktur, ohne
Entgasung und ohne die traditionellen und stressigen Arbeitsschritte, wie Teilen und For-
men, respektiert.

Die so erhaltene Krume ist gut strukturiert, haltbarer und bleibt bei einem aussergewdhnli-
chem Aroma weich und elastisch.

Paneotrad® ist eine einfache und vielseitig einsetzbare Maschine, die eine Vielzahl von
Arbeitslésungen bietet, was die Vielfalt der Produktformen, wie auch das
Brotherstellungsverfahren betrifft.

Mit dem Modell Paneotrad®Evo ist es mdglich die Vielfalt der Produktformen zu erhéhen, da

Funktionsprinzip

Der Benutzer beginnt mit dem Positionieren der mit Teig gefiillten « Schneidewanne » (Teig
bereits in Behaltern bei 4°C wahrend 24 - 72 Std. gelagert) in das Innere der Paneotrad® .
Anschliessend wird der gewlinschte Arbeitsgang gewahlt : Formieren oder Egalisieren (ein
3. Arbeitsgang « Reinigen » ist mdglich).

Vor dem Starten des Arbeitszyklus wird die Schneidekombination ausgewahlt (unter den 6
Méglichkeiten, die durch die 3 vorhandenen Matrizen gegeben sind) und der Egalisierungs-
druck festgelegt : « fester Teig », « weicher Teig » oder « keine Egalisierung ».

Am Ende des Arbeitszyklus der Paneotrad® , kénnen die geformten Teiglinge direkt zum
Backen gelangen.

Konstruktion

Paneotrad® :

e Matrizen, Platte und Schneidewanne aus lebensmittelechtem Polymer-Material
e 1 Zugang-Sichtfenster, 1 Matrizen-Sichtfenster

e Maschine auf Lenkrollen montiert

e Eckkolonnen, Sichtfenster-Rahmen und Zwischenstiick aus Edelstahl

» Verkleidungspaneele aus lackiertem Blech

¢ Elektromechanische Steuereung

E BONGARD



Paneotrad

Konfiguration

Paneotrad® u n
Matrize Feststehend Abnehmbar
Anzahl nur matrize 3 wahlweise 4 wahlweise

Schneidewannen : 3

(feststehend oder abnehmbar, mischbar) u u
Wannenbodenhalter | | |
Versorgungsspannung

400V TRI+N+T 50Hz [ | |
Matrize n® 1 : 10 Brote 57 x 375 mm O O
Matrize n® 2 : 6 Brote 570 x 62.5 mm O O
Matrize n° 3 : 15 Brote (5x3) 114 x 125 mm O O
Matrize n°® 4 : 8 Brote 570 x 47 mm O O

Matrize n°® 5 : 24 Brote (4x6) 142.5 x 62.5 mm o€ o€

Matrize n° 6 : 8 Brote 71.5 x 375 mm O O
Matrize n® 7 : 12 Brote 47.5 x 375 mm O O
Matrize n°® 8 : 12 Brote (4x3) 142.5 x 125 mm O O
Matrize n® 9 : 4 Brote 142.5 x 375 mm a a
Matrize n® 10 : 24 Brote (12x2) 47.5 x 187.5 mm o€ o€
Matrize n® 11 : 12 Brote (2x6) 285 x 62.5 mm O O
Matrize n® 12 : 20 Brote (4x5) 142.5 x 75 mm o€ o€
Matrize n® 13 : 8 Brote (4x2) 142.5 x 187.5 mm O O
Matrize n® 14 : 32 Brote (4x8) 142.5 x 46.8 mm o€ o€
Matrize n® 15 : 10 Brote (5x2) 114 x 187.5 mm O O
Matrize n°® 16 : 4 Brote (2x2) 285 x 187.5 mm O O
Matrize n® 17 : 11 Brote 52 x 375 mm | |
Matrize n°® 18 : 6 Brote (3x2) 190 x 187.5 mm a a
Matrize n°® 19 : 15 Brote (3x5) 190 x 75 mm a a
Matrize n® 20 : 12 Brote (6x2) 95 x 187.5 mm a a
Matrize n® 21 : 18 Brote (3x6) 190 x 62.5 mm o€ o€
Matrize n°® 22 : 16 Brote (2x8) 285 x 46.8 mm o€ o€
Matrize n°® 23 : 24 Brote (6x4) 95 x 94 mm O€ O€
Matrize n°® 24 : 16 Brote (8x2) 71.5x 187.5 mm Oo€ Oo€
Matrize n°® 28 : 25 Brote (5x5) 114 x 75 mm Oo€ Oo€

Matrize n° 36: 4 Brote 570 x 93,5 mm O O
Matrize n° 37: 6 Brote 95 x 375 mm O O
Matrize n° 38: 3 Brote 570 X 125 mm O O
O O
O O

Matrize n° 41: 6 Brote 285 X 125 mm

Matrize n°® 42 : 30 Sticke von 114 x 125 X 169 mm
Arbeinten doppelt schneiden mit matrize n°3 nur

Matrize n° 43: 20 Sticke von 114 X 187.5 X 219.5 mm

Arbeinten doppelt schneiden mit matrize n°15 nur . .

Matrize n° 44: 15 Stiicke von @ innen = 95 mm * O

@ auBerhalb = 110 mm *

Matrize n° 45: 25 Stiicke von @ innen = 75 mm . O
K%k

@ auBerhalb = 90 mm
Matrize n°® 48: 10 Brote 57 x 375 mm «Runde Enden» e O




Paneotrad

Paneotrad® Paneotrad® Evo
Matrize n°® 1 : 10 Brote 57 x 375 mm o€ 0oe€
Matrize n® 2 : 6 Brote 570 x 62.5 mm o€ 0oe€
Matrize n°® 3 : 15 Brote (5x3) 114 x 125 mm ao€ o€
Matrize n°® 4 : 8 Brote 570 x 47 mm o€ 0oe€
Matrize n°® 5 : 24 Brote (4x6) 142.5 x 62.5 mm €€ o€€
Matrize n°® 6 : 8 Brote 71.5 x 375 mm Oo€ 0oe€
Matrize n® 7 : 12 Brote 47.5 x 375 mm o€ 0o€
Matrize n® 8 : 12 Brote (4x3) 142.5 x 125 mm o€ o€
Matrize n® 9 : 4 Brote 142.5 x 375 mm o€ 0oe€
Matrize n® 10 : 24 Brote (12x2) 47.5 x 187.5 mm a€€ a€€
Matrize n® 11 : 12 Brote (2x6) 285 x 62.5 mm o€ o€
Matrize n° 12 : 20 Brote (4x5) 142.5 x 75 mm o€€ o€€
Matrize n® 13 : 8 Brote (4x2) 142.5 x 187.5 mm o€ 0o€
Matrize n® 14 : 32 Brote (4x8) 142.5 x 46.8 mm O€€ O€€
Matrize n® 15 : 10 Brote (5x2) 114 x 187.5 mm ES 0oe€
Matrize n® 16 : 4 Brote (2x2) 285 x 187.5 mm Oo€ Oo€
Matrize n® 17 : 11 Brote 52 x 375 mm 0o€ Oo€
Matrize n® 18 : 6 Brote (3x2) 190 x 187.5 mm o€ Oo€
Matrize n® 19 : 15 Brote (3x5) 190 x 75 mm o€ Oo€
Matrize n® 20 : 12 Brote (6x2) 95 x 187.5 mm o€ Oo€
Matrize n® 21 : 18 Brote (3x6) 190 x 62.5 mm 0o€€ 0o€€
Matrize n® 22 : 16 Brote (2x8) 285 x 46.8 mm Oo€€ Oo€€
Matrize n® 23 : 24 Brote (6x4) 95 x 94 mm 0o€€ Oo€€
Matrize n® 24 : 16 Brote (8x2) 71.5 x 187.5 mm 0o€€ Oo€€
Matrize n® 28 : 25 Brote (5x5) 114 x 75 mm 0o€€ Oo€€
Matrize n°® 36: 4 Brote 570 x 93,5 mm 0€ O€
Matrize n® 37: 6 Brote 95 x 375 mm Oo€ Oo€
Matrize n° 38: 3 Brote 570 X 125 mm Oo€ Oo€
Matrize n°® 41: 6 Brote 285 X 125 mm o€ 0oe€
Matri_ze n°42: 30 StUck_e von _114 X 1_25 X 169 mm Oe€ Oe€
Arbeinten doppelt schneiden mit matrize n°3 nur
Matrize n° 43:_ 20 St[_Jcke von 114 X 187.5 X 219.5 mm Arbeinten Oe€ Oe€
doppelt schneiden mit matrize n°15 nur
Matrize n°® 44: 15 Stiicke von @ innen = 95 mm % Oe
@ auBerhalb = 110 mm
Matrize n® 45: 25 Stlicke von @ innen = 75 mm % Oe
@ auBerhalb = 90 mm
Matrize n° 48: 10 Brote 57 x 375 mm «Runde Enden» b3 o€




Paneotrad
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Technischen Daten ( Richtwerte)
Modell Paneotrad® t’gad%eg; o
Leistung 1 kW 1 kw
Nettogewicht 380 kg 425 kg
Mape Paneotrad® und Paneotrad® Evo
A B C D E F G H I J K L M
1150 mm|1215 mm|1825 mm| 130 mm | 725mm | 100 mm | 825 mm | 840 mm | 950 mm [ 1960mm |2020 mm {1320 mm 105°
Verpackung
Modell Paneotrad® PaneEotrad®
vo
Breite (mm) 1280 1280
Inland Lénge (mm) 1040 1040
Hohe (mm) 2030 2030
Gewicht (kg) 410 410
Modell Paneotrad® PaneEotrad®
vo
Breite (mm) 1280 1280
Seefracht (Kiste) Lange (mm) 1040 1040
Hohe (mm) 2030 2030
Gewicht (kg) 410 410




Paneotrad

Schneidewanne Fix a€
Schneidewanne abnehmbar o€
Fahrbarer Tisch mit Mehlstreuer - Edelstahloberfldche mE3
Fahrbarer Tisch mit Mehlstreuer - Holzoberflache o€
Fahrbarer Tisch mit Mehlstreuer und einklappbare Tischplatte o€
Paneodust o€
Fahrbarer Tisch Paneodust o€
Fahrbarer Tisch und einklappbare Tischplatte o€
Fahrbarer Tisch ohne Mehlstreuer o€
Wannenbodenhalter fur Paneotrad o€
[Teigbehalter H95 mm (mE3
[Teigbehalter H75 mm o€
IAblagetrager : 2 Matrizen abnehmbar, 2 Schneidewannen o€
Wand-Ablagetrager : 2 matrizen abnehmbar, 2 Schneidewannen, Flsse uns Befestigung o€
\Wagen flir 14 Teigbehalter H95 mm (Eingang 400, kompatibel BFM 400 X 600) ne
\Wagen flir 17 Teigbehalter H75 mm (Eingang 400, kompatibel BFM 400 X 600) o€
\Wagen flir 14 Teigbehélter H95 mm (Eingang 600, kompatibel BFM 600 X 800) o€
\Wagen flir 17 Teigbehalter H75 mm (Eingang 600, kompatibel BFM 600 X 800) 0o€
Wagen flir 2x14 Teigbehélter H95 mm (Eingang 600, kompatibel BFM 600 X 800) o€
Wagen flr 2x17 Teigbehélter H75 mm (Eingang 600, kompatibel BFM 600 X 800) o€
IAntihaftfolie mit Teflon 400x600 mm 0o€

-Die feststehenden Matrizen sind lediglich mit der Paneotrad® kompatibel und inkompatibel mit der Paneotrad®
Evo
Die Installation einer feststehenden Matrize erfordert den Einsatz eines Techniker.
-Die abnehmbaren Matrizen sind lediglich mit der Paneotrad® Evo kompatibel und inkompatibel mit der Paneo-
trad®
Der Benutzer kann die Matrizen des Werkzeugtragers der Paneotrad® Evo selbst austauschen




Paneotrad : Zubehor

Tisch mit Mehlstreuer
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Dimensions A B C ) E F
Tisch mit Mehlstreuer und mit gedffnet klappbarem Zusatztisch - 625 mm 857 mm 654 mm 1015 mm 100 mm
Tisch mit Mehlstreuer und mit klappbarem Zusatztisch 1625 mm 625 mm 857 mm 654 mm --- 100 mm
Tisch mit Mehlstreuer ohne klappbarem Zusatztisch
625 mm 857 mm --- 950 mm 100 mm

Modell Tisch
Breite (mm) 980
Lange (mm) 750
Hohe (mm) 1250
Gewicht (kg) 60
Modell Tisch
Breite (mm) 1080
s?;g?s:t Lange (mm) 850
Hohe (mm) 1400
Gewicht (kg) 80




Paneotrad : Zubehor

Ablagetrager

!
i
L
4
0
i
L
i
L

1471 A
o cl. B H I

S}

b
I
[
|
[

EHronearp

o= o0 = =0 (Eo—e=na=l]

pEnectrag
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MaBe (mm) A B C D E F G
Ablagetréager 576 1445 54 167 1531 1081 382




Paneotrad : Accessoires

Farineur motorisé Paneodust

¢ Stahlstruktur aus Edelstahl

e Schutzabdeckung aus lackiertem Stahl

¢ Sichtfenster

e 1 Druckknopf ON/OFF

e 2 Sensoren : 1 vorne (Bemehlungsbeginn ) und 1 hinten (Be-
mehlungsende)

e Blrste angetrieben von einem Einphasenmotor, Stromanschlusskabel
befindet sich hinten an der Maschine

¢ Schiebe-Offnungsgriff um an das Mehlreservoir zu gelangen

* Mehlreservoir zum Entleeren und Reinigen vom Sieb abnehmbar

£ BONGARD
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Paneotrad : Accessoires

Wagen fiir Lagerbehalter

S

MaBe

Type de chariot

A

Einfahrrichtung

Breite

17 Teigbehalter H75 400 460 mm 605 mm 1756 mm
14 Teigbehalter H95 400 460 mm 605 mm 1756 mm
17 Teigbehalter H75 600 670 mm 410 mm 1758 mm
14 Teigbehalter H75 600 670 mm 410 mm 1758 mm
2 x 17 Paneo H75 600 670 mm 810 mm 1788 mm
2 x 14 Paneo H75 600 670 mm 810 mm 1788 mm
Verpackung
Wagen
Breite (mm) 675
Lange (mm) 530
Héhe (mm) 1785
Gewicht (kg) 20
Wagen
Breite (mm) 775
s(e;i;izl)’t Lange (mm) 775
Héhe (mm) 1850
Gewicht (kg) 40




HILFE ZUR MATRIZEN-WAHL
BAGUETTES

. . .. Mindes- Hochs-
Nr Matrize | Nr Matrize Anzahl MaBe der Stiicke . .
1.Schneiden |2.Schneiden| Stiicke | (B XL in mm) Schema der Anordnung tgs‘:u‘f"c'l‘(::t(g‘)” tg‘:yu‘:;;:t(‘g’;”

Formen fiir Einfachschneiden

1 * 10 57 x 375 225 540
4 * 8 570 x 47 - - 281 675
7 * 12 47,5 x 375 188 400

17 * 11 52 x 375 205 491




HILFE ZUR MATRIZEN-WAHL
SANDWICHES

. . .. Mindes- Hochs-
Nr Matrize Nr Matrize Anzahl MaBe der Stiicke . !

1.Schneiden |2.Schneiden| Stiicke (B X L in mm) Schema der Anordnung tg‘t’i‘;‘gﬁzt(ggr tgs‘:u‘f"c';:t(g‘;r
Formen fiir Einfachschneiden

10 * 24 47,5 x 187,5 I [ {11 94 200

11 * 12 285 x 62,5 | [ ' 188 450

22 x 16 285 x 47 | 141 338

24 * 16 71 x 187,5 - - 113 270

Formen fiir Doppelschneiden

1 15

20 57 x 187,5 IR IR 113 270
1 16
2 16 12 285 x 62.5 188 450
4 18 24 190 x 47 _ _ 94 225

4 16 16 285 x 47 | 141 338




HILFE ZUR MATRIZEN-WAHL

SANDWICHES

Mindes- | Hochs-
Nr Matrize|Nr Matrize . - tgewicht | tgewicht
1.Schnei- | 2.Schnei- gtn::khel MaBe der S::::I)(e (BXLin Schema der Anordnung der der
den den Stiicke Stiicke
(9) (9)
Formen fiir Doppelschneiden
6 13
16 71 x 187,5 N 141 338
6 16
7 ie (| -
7 18 24 47,5 x 187.5 N REEREER 94 200
7 20




HILFE ZUR MATRIZEN-WAHL

PAVES

Mindes- Hochs-
Schema der Anordnung |tgewicht der|tgewicht der
Stiicke (g) | Stiicke (g)

Formen fiir Einfachschneiden

Nr Matrize Nr Matrize Anzahl MaBe der Stiicke
1.Schneiden| 2.Schneiden Stiicke (B XLinmm)

3 * 15 114 x 125 _ 150 450

8 * 12 142,5 x 125 188 600
13 * 8 142,5 x 187,5 281 900
15 * 10 114 x 187,5 ' 255 720
19 * 15 190 x 75 ' | [ 150 400
20 * 12 95 x 187,5 ' 188 500

Formen fiir Doppelschneiden

9 16 8 142,5x 187,5 ' ' ' ' 281 900

16 142,5 x 93,5 |1 ] 141 425
13 36




HILFE ZUR MATRIZEN-WAHL
PAVES

Nr Matrize Nr Matrize Anzahl |MaBe der Stiicke Mindestgewicht | Hochstgewicht
1.Schneiden| 2.Schneiden | Stiicke (B XLinmm) Schema der Anordnung der Stiicke (g) der Stiicke (g)

Formen fiir Doppelschneiden

9 38

12 142,5 x 125 188 600
9 41
16 36 8 285x 93,5 | 1 - 281 850
16 37

12 95 x 187,5 1 T 1 T | 188 500
18 37

18 36 12 190 x 93,5 ' 188 567




HILFE ZUR MATRIZEN-WAHL

GROBE PAVES

Nr Matrize
1.Schneiden

Nr Matrize
2.Schneiden

Anzahl
Stiicke

MaBe der Stiicke
(B XLin mm)

Schema der Anordnung

Mindes-
tgewicht der
Stiicke (g)

Hochs-
tgewicht der
Stiicke (g)

Formen fiir Einfachschneiden

9 * 4 142,5 x 375 563 1 800
16 * 4 285 x 187,5 563 1 800
18 * 6 190 x 187,5 375 1200
38 * 3 570 x 125 750 2 400
41 * 6 285 x 125 375 1200




HILFE ZUR MATRIZEN-WAHL

KLEIN PAVES

. . . Mindes- Hochs-
Nr Matl:lze Nr Matl:lze An"zahl MaBe de_r Stiicke Schema der Anordnung [tgewicht der|tgewicht der
1.Schneiden|2.Schneiden Stiicke (B XLin mm) Stiicke (g) | Stiicke (g)

Formen fiir Einfachschneiden

5 * 24 142,5 x 62,5 84 250
12 * 20 142,5x 75 133 270
14 * 32 142,5 x 47 70 169
21 * 18 190 x 62,5 125 300
23 * 24 95 x 93,5 94 225
28 * 25 114 x 75 90 216

Formen fiir Doppelschneiden

1 3

30 57 x 125 75 180
1 38
2 3

30 114 x 62,5 75 180
2 15
15 36 20 114 x 93,5 113 340




HILFE ZUR MATRIZEN-WAHL

KLEIN PAVES

Mind_es- H6c|_1$-
Nr Matrize Nr Matrize Anzahl |MaBe der Stiicke (B Sch der Anord tgec\lmcht tgec\lmcht
1.Schneiden | 2.Schneiden | Stiicke X Lin mm) chema der Anordnung Stuec::(e Stﬁec::(e
(9) (9)
Formen fiir Doppelschneiden
2 8
2 9
2 13
24 142,5 x 62,5 94 225
8 11
9 11
11 13
2 18 18 190 x 62,5 125 300
4 9
4 13
32 142,5 x 47 70 169
9 22
13 22




HILFE ZUR MATRIZEN-WAHL

KLEIN PAVES

. Hochs-
. . . Mindes- "
Nr Matrize | Nr Matrize Anzahl | MaBe der Stiicke (B - tgewicht
1.Schneiden|2.Schneiden| Stiicke X Lin mm) Schema der Anordnung tgs;‘?::';:t(;ir der Stiicke
(9)
Formen fiir Doppelschneiden
6 8
6 38 24 71 X 125 94 225
6 41
6 36
32 71 X 93,5 70 169
24 36
7 8
/ 38 36 47,5 X 125 63 133
7 41
17 38 33 52 x 125 68 164
19 37 30 95 x 75 75 200
20 36
24 95 x 93,5 94 225
36 37
37 38
18 95 x 125 125 378
37 41




HILFE ZUR MATRIZEN-WAHL

BROT

Nr Matrize
1.Schneiden

Nr Matrize
2.Schneiden

Anzahl
Stiicke

MaBe der Stiicke
(BXLin mm)

Schema der Anordnung

Mindes-
tgewicht der
Stiicke (g)

Hochs-
tgewicht der
Stiicke (g)

Formen fiir Einfachschneiden

2 * 6 570 x 62,5 375 900
6 * 8 71 x 375 281 675
36 * 4 570 x 93,5 563 1700
37 * 6 95 x 375 375 1133




HILFE ZUR MATRIZEN-WAHL

KLEIN BROT

. . .. Mindes- Hochs-
Nr Matrize | Nr Matrize Anzahl MaBe der Stiicke " !
1.Schneiden|2.Schneiden Stiicke (B XLin mm) Schema der Anordnung tgsttei\;vcl'c(::';t(gt)er tgs‘:i‘;‘g;:t(g?r
Formen fiir Einfachschneiden
1 2
60 57 x 62,5 38 90
1 11
1 4
80 57 x 47 28 68
1 22
1 28 50 57 x 75 45 108
1 36 40 57 x 93,5 56 135
2 6
2 24 (0
5 6 48 71 x 62,5 EEEEE 47 113
6 1 e e e e e
11 24




HILFE ZUR MATRIZEN-WAHL

KLEIN BROT

Mindes- Hochs-
Nr Matrize|Nr Matrize .. tgewicht | tgewicht
1.Schnei- | 2.Schnei-| Anzahl Stiicke MaBe):(t:e_r;‘S:::ke (8 Schema der Anordnung der der
den den ! ) Stiicke Stiicke
(9) (9)
Formen fiir Doppelschneiden
2 7 IR I
2 10
5 7 72 47,5 x 62,5 31 67
7 11 ...........
7 21
2 17 66 52 x 62,5 34 82
2 20
2 37
11 20 36 95 x 62.5 63 150
11 37
21 37




HILFE ZUR MATRIZEN-WAHL

KLEIN BROT

Mindes- | Hochs-
. . . tgewicht | tgewicht
1Nsr Mat|:|ze Nr Mat|:|ze Anzahl Stiicke MaBe de_r Stlicke Schema der Anordnung der der
.Schneiden | 2.Schneiden (B XLin mm) Stiicke Stiicke
(9) (9)
Formen fiir Doppelschneiden
4 6
4 24
6 14 64 71 x 47 35 84
6 22
14 24
4 15 40 114 x 47 56 135
4 20
4 37
48 95 x 47 47 113
22 23
22 37
6 12 40 71 x75 56 135




HILFE ZUR MATRIZEN-WAHL

KLEIN BROT

Nr Matrize
1.Schneiden

Nr Matrize
2.Schneiden

Anzahl Stiicke

MaBe der Stiicke
(BXLin mm)

Schema der Anordnung

Mindes-
tgewicht der
Stiicke (g)

Formen fiir Doppelschneiden

Hochstgewicht
der Stiicke (g)

7 2 | AT
60 47,5 x 75 38 80
7 19
7 23
7 36
48 47,5 x 93,5 47 100
10 23
10 36
17 36 44 52 x 93,5 51 123




HILFE ZUR MATRIZEN-WAHL
TRIANGLES

. . . Mindes- Hochs-
Nr Matl:uze Nr Matl:lze An"zahl MaBe de'r Stiicke Schema der Anordnung |tgewicht der|tgewicht der
1.Schneiden|2.Schneiden Stiicke (BXLinmm) Stiicke (g) | Stiicke (g)

Formen fiir Einfachschneiden

- .
/ S/ / / /f/’
/ i //' e Ve
. . z-/ i //" / i
42 * Nur mit Matrize #3 /! yd v Ve 75 227
e o rd
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HILFE ZUR MATRIZEN-WAHL

RUNDE BROTE UND "HALF MOONS™

Nr Matrize
1.Schneiden

44

Nr Matrize
2.Schneiden

Formen fiir Einfachsc

%

Anzahl
Stiicke

15

MaBe der Stiicke
(B XLin mm)

@95-110

-

Schema der Anordnung

o L "y S

Mindes-
tgewicht der
Stiicke (g)

75

Hochs-
tgewicht der
Stiicke (g)

200

45

25

@75-90

, s A A
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